TNL30 TRAUB

Torno automatico de cabecote movel tipo Swiss type
e nao Swiss type para usinagem precisa e econémica

better.parts.faster.



Torno automatico de cabecote moével e de cabecote fixo TNL20

O novo TNL20 - Produtivo torneamento com cabecote mével - e com
cabecote fixo para pecas de trabalho a partir de barras de média e alta
complexidade ou com célula de robo integrada

O novo TNL20 dispbe de dois fusos de trabalho idénticos e de
dois revolveres de ferramenta, cada um com eixo X, Z e Y. Além
disso, ele podem ser equipados com um aparelho frontal e tra-
seiro.

Assim, este torno automatico de cabecote mével e de cabeco-
te fixo combina a produtividade de um torno automatico muito
potente, com a capacidade de produzir até mesmo as pecas

mais exigentes de forma precisa e econémica.

Unico na sua classe, o espaco de trabalho deste torno automa-
tico, com suas compactas medidas de instalacéo, garante uma
densidade de poténcia muito alta para a producao econdmica.
Além disso, o conceito vertical da area de trabalho oferece a
confiabilidade ideal do processo associada a um minimo dis-
péndio de preparacao.




Conceito da area de trabalho
Com dois revolveres de ferra-
menta, assim como com um
aparelho frontal e traseiro, de
forma simultanea e produtiva.

O conceito da maquina

Passagem de barras de até
@ 20 mm

Até trés carros porta-
ferramentas e um aparelho
traseiro, respectivamente
com eixoY

Processamento simultaneo
com dois, trés ou quatro
ferramentas

Alto estoque de ferramen-
tas para a producgao de facil
preparacao

Curtos tempos de troca de
ferramentas devido ao eixo
de comutacdo CNC nos
revélveres de ferramentas
e no aparelho frontal

Extremamente rapida e
eficiente fixacdo de cames
no fuso principal e no
contrafuso

Generoso espaco de
trabalho, projetado para
Um Processo seguro
Maquina sem hidraulica:
Nenhuma entrada de calor
pela hidraulica -

inclusive economia de
energia



Torno automatico de cabecote movel e de cabecote fixo TNL20

TNL20-9 / TNL20-9B -

producao precisa com até trés ferramentas simultaneas

O conceito da maquina TRAUB TNL20 foi adaptado consisten-
temente as necessidades diarias dos usuarios.

Assim, a cineméatica da maquina permite uma usinagem eficaz
e simultanea com duas, trés ou quatro ferramentas.

O generoso espaco de trabalho, verticalmente projetado, asse-
gura os graus de liberdade necessérios, bem como uma muito
elevada seguranga de processo.

Sistema modular TNL20-9

A maquina alcanca a decisiva vantagem de produtividade devido
a dindmica excepcionalmente elevada. O recém-desenvolvido
leito da maquina, feito de ferro fundido forma a base para as
melhores propriedades de amortecimento de vibragées. Além
disso, a elevada rigidez e estabilidade térmica garantem a
qualidade ideal da peca de trabalho.

Fuso / eixo

Dimensdo, mm @14 x 100
Material 1.4305
Tempo de ciclo 93 s

"

Implante

Dimensdo, mm @4 x 15
Material Titanio
Tempo de ciclo 241 s
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Bucha de fixacao

Dimensdo, mm @16 x 30
Material 1.4305
Tempo de ciclo 230's






Torno automatico de cabecote movel e de cabecote fixo TNL20

TNL20-11 com aparelho frontal adicional - com quatro ferramentas
simultaneas, precisas e uma producao ainda mais econémica
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Valvula distribuidora Eixo de acionamento Carcaca de aluminio
Dimensao, mm @18 x 120 Dimenséo, mm @14 x 100 Dimensao, mm @18 x 26
Material 1.4305 Material 1.4305 Material Al
Tempo de ciclo 163 s Tempo de ciclo 196 s Tempo de ciclo 227 s






Torno automatico de cabecote movel e de cabecote fixo TNL20

Os modulos

Fuso principal e contrafuso (fuso-motor)

Passagem de barra @ 20 mm

Numero de rotacdes do fuso 10.000 rpm

Poténcia de acionamento (100% / 40%) 3,0/ 5,5 kW

Torque (100% / 40%) 5,73 /10,5 / méax. 172 Nm

Rapida fixacdo do material de aprox. 0,2s devido ao came tensor
Opcional: Dispositivo de fixagdo pneumatico com curso de
fixacdo de 6 mm e forga de fixagcdo programavel no painel de
comando
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Dois revolveres de ferramenta

Eixo de comutacéao concebido como eixo H interpolado

8 estacoes, até 24 ferramentas utilizaveis por revolver
Alojamento de haste compacto @ 45 mm

20/ 20 /40 m/min

1,0/2,0 kW

Pressao de refrigeracédo até 80 bar, estacdes 1 e 7 até 120 bar
adicional eixo B na TNL20-9B

Aparelho frontal

Carro cruzado auténomo com eixo X e Z

Funcéo eixoY através de interpolacdes dos eixos X e H

3 x alojamentos de ferramentas acionadas

3 x alojamentos de ferramentas fixas

podem ser utilizados até dois fusos de alta frequéncia
Pressao de refrigeracdo até 80 bar, estacdes 1 e 4 até 120 bar

Aparelho traseiro

4 x alojamentos de ferramentas para usinagem interna e
externa (fixos)

Pressao de refrigeracdo até 80 bar, em duas estacoes até
120 bar

Porta-ferramentas

O sistema de haste compacto assegura, com seus grandes
e estaveis mancais de rolamentos e com elementos de
acionamento, a implementacao integral do acionamento de
ferramenta na peca de trabalho







Torno automatico de cabecote movel e de cabecote fixo TNL20

A descarga de peca — rapida, segura e suave

Dispositivo de lavagem para pecas a serem trabalhadas

Como opgao, as pecas pequenas, com até 150 g de peso / max. @ 20 mm, podem ser ejetadas para fora do contrafuso, de forma
simples, répida e suave, através do eixo de comutacéo do revélver de ferramentas inferior, por meio de um dispositivo de lavagem.
Um sensor monitoriza e confirma aqui a segura separacao das pecas de trabalho, para a direita em um recipiente de pecas de
trabalho ou sobre uma esteira de transporte de pecas opcional.

Equipamento de descarga de pecas

Com o dispositivo de descarga de pecas de trabalho (eixo
servo-linear na diregao do eixo Z e eixo servo-basculante), as
pecas acabadas sdo removidas com uma garra (dois mordentes
de aperto, com 20 mm de curso por mordente de aperto) e
colocados em uma esteira de transporte de pecas.

Através desta esteira de transporte de pecas, as pegas de tra-
balho séo entado descarregadas, para a esquerda, para fora da
area de trabalho da maquina.

Max. dimensodes da pega.:
D=20 mm L=205 mm
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Torno automatico de cabecote movel e de cabecote fixo TNL20

Célula de robé integrada Xcenter
Automacao inteligente — para mais flexibilidade e economia

Com a célula de robd Xcenter opcional, as pegas em bruto e/ou as pecas acabadas podem ser alimentadas e removidas de forma
rapida, segura e flexivel. A célula do rob6 estd, ergonomicamente, integrada na maquina. Ela pode ser simplesmente deslocada
para a esquerda durante o processo de preparacao, permitindo assim um acesso desobstruido ao espaco de trabalho da maquina.
Na operacao de producgdo, a célula do robd é fixada na frente do espaco de trabalho da méquina. Em seguida, o acesso do robd
no espaco de trabalho ocorre através da cobertura corredica da maquina, que se abre automaticamente atras da célula do robo.

Simples e facil manuseio de pecas em bruto e de pecas

acabadas

e Deposito vertical que economiza espago, com um estoque
de trabalho de até 14 paletes

e Tamanho do palete de 400x300 mm

e min. altura do palete de 25,4 mm

e Paletes de pecas brutas sdo carregados por cima, paletes
com pegas acabadas séo removidos por baixo, a qualquer
momento, sem interrupgdo da producéao

e A entrada e a saida de paletes realizadas pelo robo

e Simples programacao Macro

Utilizando mais potenciais

O espaco acima do depésito vertical pode ser facilimente
usado para processos posteriores tais como limpeza, medicéo,
rebarbacéo, etc.

A preparacao para a integracao de uma célula de medicao
3D totalmente automatizada ja é prevista como padrao:
e E possivel o controle do processo de circuito fechado

(closed-loop)

e [ prevista a saida de pecas com CEP e saida de pecas

refugadas

Ready to Go
e Robd de 6 eixos para uma capacidade de carga de 6 kg,

com comando de garra integrado

e Garra dupla incluida como padrao

® 14 paletes (sem insercdes especificas da peca de trabalho),
contidos no padrao

® sem necessidade de instalacdo e de colocagdo em funcio-

namento separadas

® simples implementagao na operagao interna
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O cockpit para a facil integracao da maquina
em sua organizacao empresarial.
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Inteligente
Monitormento de sobrecarga e de
colisdo com rapido retorno elétrico
e Ativo em todas as maquinas TRAUB
e Minimizacdo de danos as maquinas
e Contramedidas ativas em caso de
avaria
e Tempo de resposta no intervalo
de milissegundos devido ao
servoamplificador inteligente

index-traub.com/xpanel
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Produtivo

Interface de usuario de clara disposicéo,

com tecnologia de didlogo para a progra-

magao, edicdo, preparacdo e operagao

e Acesso on-line a informacdes de
fabricacdo e preparacéo; acesso
remoto via VNC

e Guia de didlogo graficamente
apoiado, também na preparagao

e Confortavel alinhamento de processo
(sincronizagao) e otimizagdo do
decurso do programa de usinagens
paralelas

e Controle visual para evitar situacoes
de colisao através de simulagao
grafica do processo

* Monitoramento altamente sensivel
da ruptura de ferramenta

Seguro para o futuro.
TRAUB TX8i-s V8 integra, de forma ideal, as funcionalidades
iXpanel. iXpanel deve ser operado de forma, completamente,

Foco na producgao e no comando - Industria 4.0 inclusive.

O conceito operacional iXpanel proporciona 0 acesso a uma pro-
ducao em rede. Com iXpanel, o funcionario tem a disposicao, a
qualguer momento, todas as informacgdes relevantes para uma
producdo economicamente eficiente, diretamente, na maquina.
iXpanel ja esta incluido no padréo e ¢ individualmente expansivel.
iXpanel pode ser aplicado como desejado para a sua organizacéo
empresarial - precisamente Industria 4.0 sob medida.

intuitiva através de um monitor de 19" sensivel ao toque.

Virtual & Abrir

Com a opgao TRAUB WinFlexIPS Plus

e Possibilidade de programacéao e
simulacao paralelas e graduais

e Sincronizagdo extremamente facil dos ci-
clos de usinagem com até 4 subsistemas

e Otimizacdo do tempo de producao de
peca durante a programacao

e Planejamento e otimizacdo de um dispo-
sitivo na operagao manual / automatico
como na maquina

e Simulagdo em 3D e controle de colisdo
proporcionam a margem adicional de
seguranga

e Opcionalmente integrado em um PC
externo e / ou no comando

e Ainstalacdo de software de terceiros
pode ser feita através do computador
gateway opcional
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Industria 4.0 - Funcoes
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Torno automatico de cabecote moével e de cabecote fixo TNL20

Area de trabalho TNL20-9
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Area de trabalho TNL20-9B
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* Dimenséo sem célula do robd
** Dimensao com célula do rob6




Dados técnicos

TNL20-9 TNL20-9B

Cabecote movel

Passagem maxima de barras mm 20

Méax. curso Z torno de cabecote mével/cabegote fixo mm 1205/80

Rotacao max. rpm 10.000

Poténcia de acionamento 100%/40% kW 3,0/55

Torque 100%/40% Nm 5,73 /10,5 / méx. 172
Resolugao do eixo C Grau 0,001

Méx. marcha réapida Z m/min 20

Revolver de ferramentas superior

Alojamentos da ferramenta Quantidade 8

ferramentas acionadas Quantidade 8

Rotacao max. rpm 12.000 8.000
@ do alojamento mm 45

Poténcia de acionamento 100%/40% kW 1,0/2,0

Secéo transversal da haste de torneamento mm 16x16 / 20x20
Percurso do carro X mm 120 165
Percurso do carroY mm +25,4

Percurso do carro Z mm 254 5675
Marcha rapida X /Y / Z m/min 20/20/40

Angulo de giro B Grau 105
Revolver de ferramentas inferior

Alojamentos da ferramenta Quantidade 8

ferramentas acionadas Quantidade 8

Rotagao max. rpm 12.000

@ do alojamento mm 45

Poténcia de acionamento 100%/40% kW 1,0/2,0

Secéo transversal da haste de torneamento mm 16x16 / 20x20
Percurso do carro X mm 120

Percurso do carroY mm +25,4

Percurso do carro Z mm 155

Marcha rapida X /Y / Z m/min 20/20/40
Aparelho traseiro

Alojamentos da ferramenta Quantidade 4

Percurso do carro X /Y / Z mm 120/ +25,4 / 155

@ do alojamento mm 25

Contrafuso

Maéx. passagem do fuso mm 20

Rotagao max. rpm 10.000

Poténcia de acionamento 100%/40% kW 30/55

Torque 100%/40% Nm 5,73 /10,5 / max. 172
Percurso do carro X mm 235,56

Percurso do carro Z mm 258

Resolugao do eixo C Grau 0,001

Marcha rapida X / Z m/min 20/ 40

Dispositivo de lubrificante refrigerante da unidade basica

Pressdo da bomba bar 3/8

Volume do reservatoério | 250

Vazéo 3/ 8 bar I/min 80/120

Porosidade de filtro um 200

Dimensoes da maquina

Comprimento x Largura x Altura mm vide plano de instalagao *
Peso kg 5.000 *

Valor de conexao kW 40 (47 kVA)

* dependendo do equipamento

1) O curso do cabecote depende dos meios de aperto utilizados



Torno automatico de cabecote moével e de cabecote fixo TNL20
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Dados técnicos

TNL20-11

Cabecote movel

Passagem maxima de barras mm 20

Méax. curso Z torno de cabecote mével/cabecote fixo mm 205 /80
Rotacao max. pm 10.000

Poténcia de acionamento 100%/40% kW 3,0/55

Torque 100%/40% Nm 5,73 /10,5 / méx. 172
Resolugao do eixo C Grau 0,001

Méx. marcha rapida Z m/min 20

Revolver de ferramentas superior

Alojamentos da ferramenta Quantidade 8

ferramentas acionadas Quantidade 8

Rotacao max. pm 12.000

Poténcia de acionamento 100%/40% kW 1,0/2,0

@ do alojamento mm 45

Secéo transversal da haste de torneamento mm 16x16 / 20x20
Percurso do carro X /Y / Z mm 120/ +25,4 / 205
Marcha répida X /Y / Z m/min 20/20/40
Revolver de ferramentas inferior

Alojamentos da ferramenta Quantidade 8

ferramentas acionadas Quantidade 8

Rotacdo max. rpm 12.000

Poténcia de acionamento 100%/40% kW 1,0/2,0

@ do alojamento mm 45

Secéo transversal da haste de torneamento mm 16x16 / 20x20
Percurso do carro X/Y /Z mm 120/ +25,4 / 155
Marcha répida X /Y / Z m/min 20/20/40
Aparelho frontal

Alojamentos da ferramenta Quantidade

ferramentas acionadas Quantidade 3

@ do alojamento mm 36

Rotacdo max. rpm 12.500

Poténcia de acionamento 100%/25% kW 1,0/2,0
Percurso do carro X/Y /Z mm 51/ £13 (interpolado) / 205
Marcha répida X / Z m/min 20/40
Aparelho traseiro

Alojamentos da ferramenta Quantidade 4

Percurso do carro X/Y /Z mm 120/ +25,4 / 155
@ do alojamento mm 25

Contrafuso

Max. passagem do fuso mm 20

Rotacdo max. rpm 10.000

Poténcia de acionamento 100%/40% kW 3,0/55

Torque 100%/40% Nm 5,73 /10,5 / méx. 172
Percurso do carro X/ Z mm 210/ 258
Resolugao do eixo C Grau 0,001

Marcha rapida X / Z m/min 20/40
Dispositivo de lubrificante refrigerante da unidade basica

Pressdo da bomba bar 3/8

Volume do reservatoério | 250

Vazéo 3/ 8 bar I/min 80/120
Porosidade de filtro um 200

Dimensoes da maquina

Comprimento x Largura x Altura mm vide plano de instalagdo *
Peso kg 5.400 *

Valor de conexao kW 40 (47 kVA)

* dependendo do equipamento

1) O curso do cabecote depende dos meios de aperto utilizados



BRASIL // Sorocaba

INDEX Tornos Automaticos Ind. e Com. Ltda.
Rua Joaquim Machado 250

18087-280 Sorocaba - SP

Tel. +565 15 2102 6017
vendas@indextornos.com.br
www.indextornos.com.br

CHINA // Shanghai

INDEX Trading (Shanghai) Co., Ltd.
No. 18 Gu Fang Rd

Shanghai 201102

Tel. +86 21 54176637
china@index-traub.com
www.index-traub.cn

CHINA // Dalian

INDEX DALIAN Machine Tool Ltd.
17 Changxin Road

Dalian 116600

Tel. +86 411 8761 9788
dalian@index-traub.com
www.index-traub.cn

DANEMARK // Langeskov
INDEX TRAUB Danmark
Havretoften 1

5550 Langeskov

Tel. +45 30681790
b.olsen@index-traub.dk
www.index-traub.dk

DEUTSCHLAND // Esslingen

INDEX-Werke GmbH & Co. KG Hahn & Tessky
Plochinger StraRe 92

73730 Esslingen

Tel. +49 711 3191-0

info@index-werke.de

www.index-werke.de

DEUTSCHLAND // Deizisau

INDEX-Werke GmbH & Co. KG Hahn & Tessky
Plochinger StraRe 44

73779 Deizisau

Tel. +49 711 3191-0

info@index-werke.de

www.index-werke.de

DEUTSCHLAND // Reichenbach
INDEX-Werke GmbH & Co. KG Hahn & Tessky
Hauffstrale 4

73262 Reichenbach

Tel. +49 7153 502-0

info@index-werke.de

www.index-werke.de

better.parts.faster.

FINNLAND // Helsinki
INDEX TRAUB Finland
Hernepellontie 27

00710 Helsinki

Tel. +35 8 108432001
pekka.virkki@index-traub.fi
www.index-traub.fi

FRANKREICH // Paris
INDEX France Sarl

Avenue du Québec / Z.A. de Courtaboeuf

91941 Les Ulis Cedex
Tel. +33 1 69187676
info@index-france.fr
www.index-france.fr

FRANKREICH // Bonneville
INDEX France Sarl

399, Av. de La Roche Parnale
74130 Bonneville Cedex

Tel. +33 4 50256534
info@index-france.fr
www.index-france.fr

NORWEGEN // Oslo

INDEXTRAUB Norge
Postbox 2842

0204 Oslo

Tel. +46 8 505 979 00
h.sars@index-traub.se
www.index-traub.no

SCHWEDEN // Stockholm
INDEXTRAUB Nordic AB
Fagerstagatan 2

16308 Spanga

Tel. +46 8 505 979 00
h.sars@index-traub.se
www.index-traub.se

SLOWAKEI // Malacky
Gematech s.r.o.
Vinohradok 5359
Malacky 901 01

Tel. +34 654 9840
info@index-werke.de
www.index-traub.com

U.S.A.// Noblesville

INDEX Corporation

14700 North Point Boulevard
Noblesville, IN 46060

Tel. +1 317 770 6300
sale@index-usa.com
www.index-usa.com
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